
トラックバス用鍛造アルミホイール、渦電流
ブレーキ装置の開発

　1.軽量化のニーズと鍛造アルミホイ
ール　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
　　　　　
　2.材料選定と開発

　3.製造プロセスの開発

　4.渦電流ブレーキ装置　　　　　　　
　　　



鍛造アルミホイール



経済的効果



装着状況



6061材料



機能確認試験



衝撃試験方法



疲労試験方法



疲労試験結果



鍛造プロセスの開発









トラックバス用渦電流ブレーキ装置-1

_ 欧米では電磁石渦電流ブレー
キ装置が普及していた。→軽
量化コンパクト化の為、永久磁
石を使う発想。イメージ作り。
図面化

_ 試作の繰り返し、ベンチテスト、
実車走行、耐久試験。

_ 基礎解析と最適設計。

_ ユーザーとの合同設計検討会
(FTA)、ユーザー評価

_ コストダウン検討、事業化検討、
工場設置



トラックバス用渦電流ブレーキ装置-2



トラックバス用渦電流ブレーキ装置-3



トラックバス用渦電流ブレーキ装置-4


